
Equipos Cloración y Decloración
Manual Básico

serie 480 - 200 - NTX3000
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Capital Controls



El Ejector con su suministro de agua y línea de solución deben estar correctamente instaladas y operando antes
de hacer andar el sistema de cloración.

Para esto debe sacarse el tubing a la salida del ejector y comprobar que exista vacío para hacer funcionar la válvula
de vacío, el módulo de cambio automático y la válvula de control.

Proceder así:
1 Desconecte el tubing de vacío desde el ejector.
2 Haga funcionar la bomba booster para alimentar el agua al ejector.  El ejector deberá ahora generar vacío.
3 Coloque su dedo en el conector del ejector y sienta la succión, no debe haber duda de que hay vacío.  Si no hay
vacío consultenos (56 2) 776 3060 no puede seguir con la puesta en marcha hasta no solucionar este problema.
4 reconecte el tubing de vació al ejector.
5 Configure el controlador WP840 en MANUAL, debe presionar ENTER, luego SELECT y cuando aparezca MANUAL
en la pantalla, presionar ENTER.
6 Con la perilla abajo de la válvula de control proceda a abrir la válvula hasta un 20%, éste porcentaje puede verse
en el controlador.
7 Revise que no existan fugas de gas con un rociador con una solución de amoniaco para detectar la presencia
de cloro gas.
8 Con el ejector funcionando y la válvula del cilindro de gas cerrada, la bolita del rotámetro debe estar quieta en
el fondo, si ésta se mueve indica que hay una fuga en el sistema, por lo que debe revisar todos las uniones del
tubing de vacío.y corrija si es necesario.
9 Cuando la bolita del rotámetro caiga, el pin indicador de sumnistro de gas se recogerá indicando que no hay gas
cloro.
10 Apague la bomba booster o el suministro de agua al ejector para detener el funcionamiento del ejector.
11 Desconecte el tubing de vacío a la salida de la válvula reguladora de vacío para que entre aire al sistema, el
indicador de suministro de gas deberá ahora estar claramente afuera de la cara del regulador.
12 Reconecte el tubing de vacío a la válvula reguladora.
13 Abra la válvula del cilindro de gas cloro 1/4 de vuelta y cierrela inmediatamente.
14 Revise el montaje de Yoke, buscando la presencia de fugas rociando amoniaco con la botella.  Si hay un humo
blanco reapriete el sello de plomo o en su defecto cambielo para eliminar la fuga.
15 Vuelva a abrir la válvula del cilindro 1/4 de vuelta y revise nuevamente que no hayan fugas.
16 Prenda nuevamente la bomba booster para generar vacío y confirme que está pasando gas cloro a la solución,
17 Puede regular manualmente con la perilla de la válvula automática o hacer funcionar el sistema en automático.
 Para esto sólo deberá presionar ENTER en el controlador y aparecerá AUTO en la pantalla, al volver a presionar
ENTER la válvula comenzará a operar como fue programada, de acuerdo al residual o al caudal.

NOTA: Nunca use la válvula de regulación para cerrar el sistema, la válvula puede dañarse si es usada para cortar
el suministro de gas cloro.

Puesta en Marcha :
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1 Cierre la válvula del cilindro de gas cloro.
2 Cuando el pin indicador de suministro se corra hacia atrás o quede escondido, significa que el sistema está vacío
y el sistema detenido, recuerde que este sitema tiene cambio automático por lo que deberá cerrar ambos cilindros.
3 Detenga las bombas booster.

Detención :
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1 Cierre la válvula del cilindro.
2 La bolita indicadora debe estar en cero y el pin indicador de suministro de gas cloro debe estar escondido.
3 Espere un minuto el pin indicador debe mantenerse escondido, lo mismo que la bolita del rotámetro no debe
moverse.
4 Suelte la tuerca del yoke y saque el regulador de vacío de la válvula del cilindro.
5 Reemplace el cilindro de gas cloro.
6 Remueva el antiguo sello de plomo, inspeccione y limpie la superficie de unión de la válvula reguladora de vacío
y la válvula del contenedor.  Revise el filtro y cambie si es necesario.  Coloque un nuevo sello de plomo.
7 Posicione el regulador de vacío en un cilindro de gas cloro lleno y apriete la tuerca del Yoke.  NO APRIETE
EXCESIVAMENTE.
8 Abra la válvula del cilindro de gas cloro 1/4 de vuelta y cierrela inmediatamente.
9 Revise el montaje de Yoke, buscando la presencia de fugas rociando amoniaco con la botella.  Si hay un humo
blanco reapriete el sello de plomo o en su defecto cambielo para eliminar la fuga.
10 Vuelva a abrir la válvula del cilindro 1/4 de vuelta y revise nuevamente que no hayan fugas.
16 Prenda nuevamente la bomba booster para generar vacío si es que no está funcionando con un sistema de
cambio automático.

Cambio de Cilindros :



Regulación de la dosificación en WP840 :

Programación del sistema dosificación WP840 :
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1 Con el sistema funcionando en Automático, se reconoce cuando en la pantalla aparece una A en la esquina derecha
superior (eventualmente aperecen los simbolos + y - en la mima posición).
2 Presionando la tecla MODE del teclado de la WP840, aparecerán unas abreviatuturas un poco más a la izquierda
del simbolo A.   POS (Posición de la válvula), FLOW (Porcentaje del flujo),  LFLW (porcentaje del flujo en que asume
que la dosificación es 0) y DOS (Porcentaje Dosificación)
3 Al estar en dosificación, se puede cambiar ésta con las teclas + y - hasta llegar al caudal de gas cloro que se
desee.  Dado que la reacción del cloro con el agua sólo se puede verificar empíricamente, se debe tomar una
muestra de agua por lo menos 10 DN aguas abajo del punto de inyección.  Cuando se logra obtener la concentración
de cloro residual requerida en el punto de medición, la programación está lista.

1 Presionar la tecla ENTER, presionar la tecla MODE hasta que en pantalla aparezca, Residual (La regulación se hace
sólo por la señal que recibe del medidor de cloro residual), Flow (La regulación se hace proporcional al caudal),
Compound (La regulación se hace en forma compuesta caudal y residual).

REGULACION POR CAUDAL
2 Presionando la tecla MODE hasta que aparezca FLOW en la pantalla, seleccione la opción con la tecla ENTER y
luego aparece AUTO, vuelva a presionar ENTER.  El equipo ya está programado.

REGULACION POR RESIDUAL
3  Presionando la tecla MODE hasta que aparezca RESIDUAL  en la pantalla, seleccione la opción con la tecla ENTER
y luego aparece RESIDUAL Mg/l, que corresponde a full escala del analizador de cloro residual, normalemente para
aplicaciones de agua potable, este valor es 2.
4  Luego de presionar la tecla ENTER, aparece SET POINT mg/l que corresponde a la concentración, que se quiere
lograr con el equipo, este valor para agua potable normalmente va entre 0,4 y 0,8 mg/l.
5  Luego de presionar la tecla ENTER, aparece MAX DESV  mg/l que corresponde a la desviación que puede ser
aceptable antes de que activar alarmas de alto y bajo concentración de cloro, este valor para agua potable normalmente
va entre 0,2 mg/l.
6 Vuelva a presionar ENTER.  El equipo ya está programado.

REGULACION POR CAUDAL Y RESIDUAL
7  Siga los mismos pasos de la regulación por residual (3, 4, 5).
8  En la pantalla aparecerá FIXED TIME, que corresponde al tiempo, en segundos, mínimo antes de que la dosificación
se vea afectada por la señal de residual.  Este valor depende de la forma en que se haga el control, especialmente la
ubicación del analizador de cloro residual con respecto al punto de inyección.  Un valor razonable es al menos  120
segundos.
9  En la pantalla aparecerá VARIABLE TIME, que corresponde al tiempo, en segundos que se descuenta al tiempo fijo
y éstevaría de acuerdo al  porcentaje del caudal máximo.
6 Vuelva a presionar ENTER.  El equipo ya está programado.



Servicio :
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Recambio Capsula de Entrada :



Desmontaje del Regulador de Vacío Serie 480:
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Los siguientes son los torque recomendados para el rearmado de la válvula reguladora de vacío.

Tornillos  (Cantidad - 8): 10 inch pounds

Valores de Torque :



Lista de Partes Regulador de Vacío Serie 480:
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Desmontaje del Regulador de Vacío Serie NXT3000:
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Los siguientes son los torque recomendados para el rearmado de la válvula reguladora de vacío.

Tornillos  (Cantidad - 8): 10 inch pounds

Valores de Torque :
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Lista de Partes Regulador de Vacío Serie NXT3000:
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Lista de Partes Regulador de Vacío Serie NXT3000:
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Desmontaje del Regulador de Vacío Serie 200 500 PPD Ton:

Los siguientes son los torque recomendados para el rearmado de la válvula reguladora de vacío.

Tornillos  (Cantidad - 8): 10 inch pounds

Valores de Torque :
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Lista de Partes Regulador de Vacío Serie 200 500 PPD Ton:
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Desmontaje Módulo de cambio Automático 500 PPD:

Desmontaje Módulo de cambio Automático 500 PPD:
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Lista de Partes Módulo cambio Automático 500 PPD:
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Desmontaje Módulo cambio Automático 2000 PPD:
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Lista de Partes Módulo cambio Automático 2000 PPD:
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Desmontaje Módulo cambio Automático 4000 PPD:
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Lista de Partes Módulo cambio Automático 4000 PPD:
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Desmontaje Válvula de Control Automática :
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Lista de partes Válvula Control Automática :
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Desmontaje Rotámetro de Pared :
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Desmontaje Ejector 100 PPD:
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Desmontaje Ejector 200 PPD:
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