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1 Descripcion

1.1 Informacién general

Los caudalimetros electromagnéticos de la serie DTI-E82 siguen la ley de induccién electromagnética de
Faraday. Se pueden utilizar para medir con precision el caudal de liquidos conductores de electricidad,
causticos y mezclados con liquidos y sélidos. Se utilizan ampliamente en las industrias del petréleo, ingenieria
quimica, farmacologia, fabricacion de papel, energia eléctrica, proteccién del medio ambiente, etc.

1.2 Caracteristicas

» Sin piezas méviles, practicamente sin pérdida de presion.

»  Proteccion contra la corrosion, resistente a la abrasion

= Alta precision, rendimiento estable.

= Alto nivel de anti-vibracion y anti-jamming, amplias dimensiones de medicion.
» Interfaz de salida multiple: 4 ~ 20 mA, pulso, HART o RS-485

1.3 Principio de Medicion

El Medidor de Caudal Electromagnético se disefia para los liquidos eléctricamente conductores. La medida se
basa en la ley de Faraday de la induccién, segun la cual un voltaje se induce en un cuerpo eléctricamente
conductor, que pasa a través de un campo magnético. La expresion siguiente es aplicable al voltaje:

U=KxBxvxD

Donde:

U = voltaje inducido

K = una constante del instrumento
B = fuerza del campo magnético
v = velocidad media

D = diametro de la tuberia

Asi el voltaje inducido es proporcional a la velocidad media del flujo,
y cuando la fuerza del campo es constante. Dentro del Medidor de
Flujo electromagnético, el liquido pasa a través de un campo
magnético perpendicular aplicado a la

Direccion del flujo. Un voltaje eléctrico es inducido por el movimiento
del liquido (que debe tener una conductividad eléctrica minima). Esto
es proporcional a la velocidad media del flujo y asi al volumen de flujo.
La sefial inducida del voltaje es tomada por dos electrodos, que estan
en contacto al conductor con el liquido y transmitida a un convertidor de sefial para una salida estandar de sefal.

Este método de medida ofrece las ventajas siguientes:
- Ninguna pérdida de presion a través de la constriccion de la tuberia o de piezas protuberantes.

- Solamente el revestimiento del tubo y los electrodos estan en contacto con el liquido.

- La sefial original producida es ya un voltaje eléctrico, que es exacta una funcion linear de la
velocidad del flujo medio.

- La medicion es independiente del perfil del flujo y de otras caracteristicas del liquido.




1.4 Aplicaciones

» Industria quimica
= Industria de alimentos

» Energia
= Agricultura

= |ndustria de efluentes
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1.5 Instrucciones de seguridad

I Lea este manual detenidamente antes de utilizar el producto.

! Guarde este manual para futuras consultas. No seremos responsables de ningin dafio causado por un uso
inadecuado del producto o sus accesorios.

! El medidor de caudal DTI-E82, NO DEBE montarse en areas explosivas peligrosas.

1.6 Especificaciones

Diametro nominal
Presion del liquido (Mpa)
Exactitud

Conductividad minima
Material electrodos

Temperatura del fluido
Linner

Humedad relativa
Temperatura ambiente
Sefial de salida
Frecuencia de salida
Salida de pulso
Protocolo

Tension de alimentacién
Consumo

6 a 2800 mm (0.2 a 110 pulgadas)

0.6,1.0,1.6, 2.5,4.0,6.4, 10, 16, 25

+ 0.25 %, + 0.5% (a pedido)

> 5 us/cm

316L, Hastelloy (HB,HC), Tantalo, Titanio, Platino,
Carburo de tungsteno

Ne 0~70°C°C, FEP -20~180°C, PTFE -40~180°C
Goma, PTFE, FEP,PU

<90 % r.h

-30 to 60°C (-22 to 140°F)

4 a20mA

0a10KHz

0.001 a 1000 Ltr/Pulso

RS-485, Hart

85 a 265VAC, 18 a 36VDC

S<10W/AC, S<7.5W/DC



1.7 Rangos de Flujo y Tamafios de Medidor
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Rango de flujo
Diametro mm (in.) DAY Maximo
m 3/h m 3/h
10(0.4) 0.014 3.39
15 (0.6) 0.03 3.39
20 (0.8) 0.06 13.56
25 (1) 0.09 21.19
40 (1.6) 0.23 54.95
50 (2) 0.35 84.78
65 (2.5) 0.6 143
80 (3) 0.90 217
100 (4) 141 339
125 (4.9) - oo
150 (6) 3.18 263
200 (8) 5.65 1356
250 (10) 8.83 2119
300 (12) 12.7 3052
350 (14) 173 4154
400 (16) 226 5495
450 (18) 28.6 6867
500 (20) 35.3 8478
600 (24) 51 12208
700 (28) 69 16616)
800 (31) 90 21703
900 (35) 114 27468
1000 (39) 141 33912
1200 (47) 203 18633
1400 (55) 277 66467
1600 (63) 361 66814
1800 (71) 457 109874




1.8 Seleccion de Material

Material
Linning
PFA

PTFE

Goma

Caracteristicas
generales
Alta resistencia quimica

Excelentes capacidades
alta temperatura
Alta resistencia quimica

Excelentes capacidades
alta temperatura
Resistencia a la
abrasion

Amplias aplicaciones

Material
electrodos
316L Acero
inoxidable

Hastelloy

Tantalio

Titanio
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Caracteristicas generales

Buena resistencia a la
corrosion

Buena resistencia a ala
abrasion

No recomendado para acidos
sulfdrico o clorhidrico.

Mejor resistencia a la
corrosion

Alta resistencia

Bueno en aplicaciones de
lodos

Efectivo en la oxidacién de
fluidos.

Mejor resistencia quimica

No recomendado para acido
fluosilico, &cido fluorhidrico o
hidroxido de sodio

Mejor resistencia quimica
Mejor resistencia a la abrasion
Bueno para aplicaciones de
agua de mar

No recomendado para acido
fluorhidrico o sulfarico
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1.9 Dimensiones

He

Hi(—>

DN L (mm) H H1 H2 D K n-¢d C Presion
10 130 247 180 95 65 4-¢ 14 14
15 160(F46) 135 252 185 95 65 4-¢ 14 14
20 143 260 193 105 75 4-¢ 14 16 PNAD
25 160 (PTFE) 123 240 173 115 85 4-¢ 14 16
32 165 (F46) 150 267 200 140 100 4-¢ 18 18
40 195 (PTFE) 160 277 210 150 110 4-¢ 18 18
50 200 (F46) 173 290 223 165 125 4-¢18 20
65 195 (PTFE) 183 300 233 185 145 4-¢18 20
80 200 (Goma) 206 323 256 200 160 8-¢ 18 20
100 245 ( PTFE ) 225 342 275 235 180 8-¢ 18 22 PN1.6
125 250 (Goma) 255 372 305 250 210 8-¢ 18 22
150 295 /300 287 405 337 285 240 8-¢ 22 24
200 345/ 350 344 461 395 340 295 12-¢ 22 26
250 395 / 400 396 512 446 395 350 12-¢ 22 26
300 495 / 500 450 565 500 445 400 12-¢ 22 28
350 510 625 560 500 460 16-¢ 22 30
400 560 675 610 565 515 16-¢ 26 32
450 610 725 660 615 565 20- ¢ 26 35
500 5957600 660 775 710 670 620 20-¢ 26 38 PNL.0
600 770 885 820 780 725 20- ¢ 30 42
700 700 910 1025 960 895 840 24-¢ 30 30
800 800 1020 | 1135 | 1070 | 1010 950 24-¢ 34 32
900 900 1120 | 1235 | 1170 | 1110 | 1050 28-¢ 34 34
1000 1000 1220 | 1335 | 1270 | 1220 | 1160 28- ¢ 36 34
1200 1200 1410 | 1525 | 1460 | 1400 | 1340 32-¢ 33 60
1400 1400 1620 | 1735 | 1670 | 1620 | 1560 36- ¢ 36 68
1600 1600 1850 | 1965 | 1900 | 1880 | 1760 20- ¢ 36 76 PNG
1800 1800 2040 | 2155 | 2100 | 2045 | 1970 44-¢ 39 84
2000 2000 2250 | 2365 | 2300 | 2265 | 2180 48-¢ 42 92




2 Unidad Transmisora

2.1 Conexion transmisor

P

T

> 1
Ol = [[@ ] /2\53
(2]
|l 2 B
‘ olelelelale
RS485 | Pulse | 4-20mA
\ =3 I e e
=TF=1F
Alarnl | AfarmH
O [elelelelele] O

INWASSER

TECNOLOGIA DEL AGUA

//// - \\\\\

/’\[ [pan C\\
/ puBiifig L J

',/ é T \:f N ',//%\\\

{ _I L7 220VAC

J

) olelelelele

RS485 Pulse | 4-20mA

\ —TF=IF[=TF

b sl ek =
\@ slelelelele] Y

“\_ EMFO1-Terminal 220VAC //
"

N e

Marcado Funcion Observacion
L AC 85~265v L es 220v AC Suministro de energia
N AC 85~265v N es 220v AC Suministro de energia
24v DC 18~36v + Suministro DC 24v+
COM DC 18~36v - Suministro DC 24v-
+ 4~20mA Salida+ La salida de corriente esta activa, no requiere ni
“mA T e saida | eSS e e
carga es < 500Q
+ Frecuencia o Pulso Salida +| La salida de frecuencia o pulso esta activa, la
Pulse - Frecuencia o Pulso Salida - corriente de carga = 30 mA
+ RS485 Salida +
RS485 - | RS485 Salida - RS485 output
Alarma + Salida de alarma alta + Relé de salida de alarma alta 24 V CC, corriente de
alta H ] Salida de alarma alta - carga recomendada < 30 mA
Alarma + Salida de alarma baja + Relé de salida de alarma baja 24 V CC, corriente
baja L _ Salida de alarma baja - de carga recomendada < 30 mA

Nota: El conector de salida de relé de alarma baja, es necesario, segun el tipo de relé correspondiente una
buena fuente de alimentacién, consulte el esquema de cableado.
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2.2 Diagrama de cableado de energia

L =« 220V (L)

220V (N)

220V AC Suministro de energia

24V =« 24 V.DC
COM 0 V.DC

24V DC Suministro de energia

2.3 Diagrama de cableado de salida de corriente de 4-20 mA (sin fuente de alimentacion externa)

+

4-20mA+

Salida Activa Instrumento

4-20mA- indicador

2.4 Diagrama de cableado de salida de pulsos (requiere fuente de alimentaciéon externa)

Pulso + PLCoO

Contador
Pulso -

2.5 Diagrama de cableado de salida RS485

RS485+
Comunicacion
RS485-

10
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2.6 Diagrama de cableado de salida de alarma alta (requiere fuente de alimentacién externa)

Suministro externo +

AlarmH+ | < eléctrico

AlarmH- .
Suministro externo -

2.7 Diagrama de cableado de salida de alarma baja (requiere fuente de alimentacion externa)

Suministro externo +
I+ > Relé .
AlarmlL+ | = eléctrico

Suministro externo -

AlarmlL—

11
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2.8 Operacion del convertidor

2.8.1 Pantalla principal

FLOW METER

Version
— Flujo
Velocidad
Total

Indicador tuberi
llena o vacia

Botones

El transmisor ingresa al modo de medicion de flujo automatico después de encenderlo. Todas las funciones de
medicion estan listas y se muestran los datos de medicidon. Los pardmetros se pueden configurar y mostrar
presionando cuatro teclas:

Ajuste de parametros, confirmar y salir del submenu para configurar la clave

Tecla abajo
Tecla arriba
Entrar en el mena y tecla de cancelar

VLA

12
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2.8.2 Ventanas de menu

. PV Units (Unidades PV)

. PV Decimal (PV decimal)

. Flow Range (Rango de flujo)
. Flow Cut-off (Corte de flujo)
. Low Alarm (Alarma baja)

Flow Rate (Caudal)

. High Alarm (Alarma alta)

. Damping Time (Tiempo de amortiguacion)

. Direction (Direccion)

. Indication (Indicacién)

Total Unit (Unidad total)

Total Decimal (Total Decimal)

Clear Total (Borrar total)

Preset Total (Total preestablecido)
4mA Calibrate (Calibracion 4 mA)
20mA Calibrate (Calibracion 20 mA)
Zero Calitrate (Calibracién cero)

Total FLow (Flujo Total)

Calibration (Calibracion)

Freq Max(Hz) (Frecuencia méxima)

Liter/pulse (Litro/pulso)

Pulse Setup (Ajuste Pulso= Pulse width (Ancho de pulso)

Pulse Level (Nivel de pulso)

Protocol (Protocolo)

Baudrate (Velocidad en baudios)
Data Bit (Bit de datos)
Check Mode (Verificacién modo)

Communication (Comunicaciones)

O b @ NP A NP e NP e N e O 0N oo R W N

Device ID (ID del dispositivo)

Factory Set (Ajuste de Fabrica)

=

Enter Password (Ingrese la contrasefia)

13
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3 Detalle Ventanas Menu

3.1 Flow rate (Caudal)

(1) PV Unit

Tipo de Parametro: Seleccionar P\ Units

Valor por defecto: m3/h M3ih
Rango: L/s L/m L/h m3/s m3/m m3/h i

USG/s USG/m USG/h kgis kg/im kg/h

Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracion, use la tecla"| o 1" para seleccionar las unidades de flujo, y
luego presione la tecla "<" para confirmar y salir.

(2) PV Decimal (Resolucion de la pantalla de flujo)

Tipo de Parametro : Seleccionar v Dogimal
Valor por defecto : 3 a
Rango: 1 2 3 3

Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracion, use la tecla"| o 1" para seleccionar y luego presione la
tecla "<" para confirmar y salir.

(3) Flow Range (Rango de flujo)

Flujo : 99999999.00-0.00 m3/h —

Valor por defecto : 100.0 m3/n 40.000000
40.000000

El rango de flujo se refiere al caudal instantdneo que alcanza el valor establecido.
Salida de corriente = 20 mA

Cambiar este pardmetro afectara: Salida de corriente, alarma de flujo alto y bajo.

Con latecla"| o 1" para seleccionar, y luego presione la tecla "<" para confirmar y salir.

(4) Flow Cut-off (Corte de flujo)

FlUjO: 9.90 - 0.00 % Flow Cut-off (%)
Valor por defecto = 0.0 % 0.5
0.5

Cuando el caudal instantaneo es menor que el valor absoluto de este ajuste, escala caudal x
porcentaje, haciendo que el caudal instantaneo sea = 0
Con latecla"| o 1" para seleccionar, y luego presione la tecla "<" para confirmar y salir.

14



(5) Low Alarm (Alarma baja)

99.00 - 0.00 %
90.0 %

Flujo:
Valor por defecto =

Cuando el valor absoluto del caudal instantaneo es menor que el porcentaje de la escala del caudal

x la sefial de alarma baja de salida
iEste valor de ajuste debe ser <porcentaje de ajuste de alarma de caudal alto!
(6) High Alarm (Alarma alta)

Flujo: 99.00 — 1.00 %
Valor por defecto = 90.0 %

Cuando el caudal instantaneo es mayor que el valor absoluto del % de la escala de caudal x la
sefial de salida de la alarma alta. Este ajuste debe ser > % de ajuste de alarma de caudal bajo.

Con la tecla"| o 1" para seleccionar, y luego presione la tecla "<" para confirmar y salir.

(7) Damping Time (Tiempo de amortiguacion)

Tipo de Parametro: Decimal de punto fijo
Valor por defecto : 1.0
Rango : 30.0-0.1

INWASSER
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Low Alarm (%)
0.5
0.5

High Alamm (%)
a5
a5

Damping Time(s)
1.00
1.00

Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracién, use "—" para mover el cursor, use la tecla"| o 1" para
ingresar el tiempo de amortiguacion deseado, y luego presione la tecla "<" para confirmar y salir.

(8) Direction (Direccion)

Tipo de Parametro: Seleccionar
Valor por defecto: Bidireccional (Dos vias)
Rango: Fwd (avance) Rev( reversa) Bid ( Dos vias)

Cuando se establece en positivo, el flujo inverso no se mostrara (pantalla 0)
Cuando se configura en reversa, el flujo de avance no se mostrara (pantalla 0)
Cuando se establece en ambos, el flujo hacia adelante y hacia atrds se puede mostrar.

Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracién, use "—" para mover el cursor,
seleccionar, y luego presione la tecla "<" para confirmar y salir.

15
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(9) Indication (Indicacion)

Tipo de Parametro: Seleccionar
Valor por defecto: forward (avance)
Rango: forward reverse (avance reversa)

INWASSER
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Cuando el caudal se muestra como un valor negativo, esta opcion puede cambiar la pantalla a flujo positivo.

3.2 Total Flow (Flujo total)

(1) Total Unit

Tipo de Parametro: Seleccionar
Valor por defecto: m3
Rango: L m3 USG kg t

Indication
Fwd
Fwd
Total Unit
M3
M3

Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracion, use la tecla | o 1"para seleccionar las unidades y luego

presiones "<" para confirmar y salir

(2) Total Decimal
Tipo de Parametro: Seleccionar
Valor por defecto: 1

Rango: 0123

Define el nimero total de decimales mostrados

Total Decimal
1
1

Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracion, use la tecla"| o 1" para seleccionar y luego presione la

tecla "<" para confirmar y salir.

(3) Clear Total (Borrado total)

Valor por defecto: NO
Rango : Yes, NO (SI, NO)

Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracion, use la tecla
tecla "<" para confirmar y salir.

16
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(4) Preset Total

Flujo : 9999999999 — 0.00 m3 Preset Total (m3)
Valor por defecto: Total Current 0.0000000
0.0000000

Establezca este valor, el valor actual de la cantidad total estara cubierto por esta configuracion
Con la tecla "—" para seleccionar el elemento de configuracion, use la tecla"| o 1" para seleccionar y luego presione la
tecla "<" para confirmar y salir

Nota: Si la cantidad total muestra "Over Flow!", Procese a tiempo (borrado o preestablecido), para no afectar las mediciones
normales.

3.3 Calibration (Calibracién)

(1) 4mA Calibrate (Calibracion 4mA)

Punto flotante : 5.0 -3.0 AmA Calibrate
Valor por defecto = 0.0 4.000 4.000
4.000

Realice esta funciona con un amperimetro para medir la salida 4-20 mA

(2) 20mA Calibrate (Calibracién 20mA)

Punto flotante : 21.0 —19.0 20mA Calibrate
Valor por defecto = 0.0 20.000 20.000
20.000

Realice esta funciona con un amperimetro para medir la salida 4-20 mA

(3) Zero Calibrate (Calibracion cero)

Tipo de Parametro : Seleccione
Valor por defecto : No
Rango : No Yes

Zero Calibrate

—¥ES NO—

Confirme que el tubo de medicion este lleno y el fluido en reposo, después de un calentamiento completo, realice esta
funcién, el instrumento se calibra automaticamente a cero.

17
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3.4 Pulse Setup (Ajuste pulso)

(1) Freqg Max (Hz)

Tipo de Parametro : fixed-point decimal (punto decimal fijo) Freq Max (D)
Valor por defecto : 2000.0 2000
Rango : 5000.0 - 100.0 2000

Flujo actual correspondiente a la salida actual de frecuencia
Frecuencia de salida (Hz) = (Flujo actual (m3/h) / M&ximo flujo (m3/h)) * limite de frecuencia (Hz)

(2) Liter/Pulse (Litro/Pulso)

Tipo de Parametro: floating point decimal (Punto decimal flotante) [iter Pulse (UP)
Valor por defecto: 0.0 0.00
Rango: 9999.0-0.0 0.00

Flujo actual (m3 / h) /3.8 Flujo actual {L/s)
Salida de frecuencia ) = =
Pulso actual{L'F) Pulso sctusal (LIF)

Cuando el pulso actual = 0.0, el ajuste "Max freq(Hz)" determina la frecuencia de salida.
Cuando el pulso actual > 0.0, el ajuste "Liter/Pulse" determina la salida de frecuencia.

(3) Pulse Width (ms) (Ancho de pulso)

Tipo de Parametro : floating point decimal (Punto decimal flotante) s Laval

Valor por defecto :  0.0000 High
Rango : 1000.0-0.0ms High
Cuando este valor es 0, la salida del ciclo de trabajo del pulso es 1:1

(4) Pulse Level (Nivel pulso)

Tipo de Parametro: St_alecuonar _ b uise Width (ms)
Valor por defecto: Active L (low) (L bajo) 0.00
Rango: Low and High effective (Bajo y alto efectivo) 0.00

El parametro esta relacionado con la configuracion “pulse width” (ancho de pulso). Cuando la configuracién es baja, el
ancho de pulso del nivel de pulso bajo es el valor de configuracién de "ancho de pulso”. Cuando se establece en Alto, el
ancho de pulso del nivel de pulso alto es el valor de ajuste de "pulse width".
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3.5 Communication (Comunicaciones)

(1) Protocol (RS485) (Protocolo)

Opcional : MODBUS-RTU MODBUS-ASCII
Valor por defecto : MODBUS-RTU

(2) Baud Rate (Velocidad de baudios)

Opcional : 1200 2400 4800 9600 19200 38400
Valor por defecto : 9600

(3) Data Bit (Bit de datos)

Opcional: 7 8
Valor por defecto : 8

En el protocolo RTU, no se puede seleccionar bit de datos 7

(4) Check Mode (Modo verificacion)

Opcional: None / odd /even (Ninguno/impar /par)
Valor por defecto: None

(5) Device ID (ID del dispositivo)

Rango : 247 -1
Valor por defecto : 1
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Protocol
MODBUS-RTU
MODBUS-RTU

Baud Rate
9600
9600

Data Bit

Check Mode
ooD
ooD

Device Address

001

01
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3.6 Factory Set (Ajuste de Fabrica)

En el “Factory Set” Ingrese la contrasefa correcta
Enter Password

La contrasefa es 0525

(1) Sensor Size (Diametro del sensor)

Tipo de Parametro: Seleccionar

Meter Size

Valor por defecto: DN100 DN25
Rango:1 152 3 456 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 DN25

150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 750 800 900

1000 1100 1200 1300 1350 1400 1500 1600 1700 1800 2000

2100 2200 2300 2400 2500 2600 2700 2800 2900 3000
(2) Sensor K
Tipo de Parametro: floating decimal ——
Punto flotante :  0.16000 011377000
Rango : 0.01000-9.9000 011377000

Este pardmetro es determinado durante la calibracion del flujo.
Este parametro solo esté asociado con el sensor, lo que significa que es el valor caracteristico del sensor
Nuevos valores de K pueden ser ingresados en caso de cambio de tubo medidor

(3) Empty Check (Chequeo de vacio)

Opcional:  Prohibit Enable (prohibido habilitado) Empty Check
Valor por defecto = Enable (habilitado) Enable
Enable

El Sensor debe estar bien conectado a tierra, entonces la medicién sera correcta.
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4.0 Linearity (linearidad)

iNo modificar, solo para personal calificado y autorizado!

(4.1) Adjust-SW

Opciones: Prohibit Enable (Prohibido habilitado)
Valor por defecto = Prohibit (Prohibido)

Para configurar habilite

(4.2) POINT_9 (m/s)

Numero punto-flotante : 20.0 -0.0
Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacion _8.

(4.3) Coefficient_9

Numero punto-flotante: 0.05 —3.00
Valor por defecto = 1.0

(4.4) POINT_8 (m/s)

Numero punto-flotante: 20.0 —0.0
Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacién _7.

(4.5) Coefficient_8

Numero punto-flotante : 0.05 -3.00
Valor por defecto = 1.0

(4.6) POINT_7 (m/s)

Numero punto-flotante : 20.0 -0.0
Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacion _6.
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[Adjust SW Prohibit
Prohibit

POIMT_S(m/s)
1.500
1.500

iCoefficient 9
1.0000
1.0000

POINT_B{m/s)
0.0000
0.0000

Cocfficient 8
1.0000
1.0000

POINT_7{m/s)
0.0000
0.0000




(4.7) Coefficient_7

Numero punto-flotante :

Valor por defecto = 1.0

(4.8) POINT_6 (m/s)

Numero punto-flotante :

Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacién _5.

(4.9) Coefficient_6

Numero punto-flotante :

Valor por defecto = 1.0

(4.10) POINT_5 (m/s)

Numero punto-flotante :

Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacién _4.

(4.11) Coefficient_5

Numero punto-flotante :

Valor por defecto = 1.0

(4.12) POINT_4 (m/s)

Numero punto-flotante :

Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacion _3.

(4.13) Coefficient_4

Numero punto-flotante :

Valor por defecto = 1.0

0.05-3.00

20.0-0.0

0.05-3.00

20.0-0.0

0.05-3.00

20.0-0.0

0.05-3.00
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Coefficient_7
1.0000
1.0000
POINT_6{m/s)
0.0000
0.0000
Coefficient 6
1.0000
1.0000
POINT 5(m/s)
0.0000
0.0000
Coeflicient_5
1.0000
1.0000
POINT_4{m/s)
0.0000
0.0000
Coefficient_4
1.0000
1.0000




(4.14) POINT_3 (m/s)

Numero punto-flotante : 20.0 -0.0
Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacién _2.

(4.15) Coefficient_3

Numero punto-flotante : 0.05 -3.00
Valor por defecto = 1.0

(4.16) POINT_2 (m/s)

Numero punto-flotante : 20.0 —-0.0
Valor por defecto = 0.0

Este ajuste debe ser > valor de ajuste del punto de compensacion _1.

(4.17) Coefficient_2

Numero punto-flotante : 0.05 -3.00
Valor por defecto = 1.0

(4.18) POINT_1 (m/s)

Numero punto-flotante : 20.0 —0.0
Valor por defecto = 0.0
Este ajuste debe ser 20m /s

(4.19)Coefficient_1

Numero punto-flotante : 0.05 -3.00
Valor por defecto = 1.0

(5) Medium Density (Densidad del medio)

Float : 999999 —-0.1 kg/m3
Valor por defecto = 1000.0 kg/m3

Requiere el uso de unidades de masa, jestablezca una densidad precisa!
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POINT _3{m/s)
0.0000
0.0000

Coefficient 3
1.0000
1.0000

POINT_2{m/s)
0.0000
0.0000

Coefficient_2
1.0000
1.0000

POINT _1{m/s)
0.0000
0.0000

Coefficient 1
1.0000
1.0000

Density (KG/m3)
1.0000
1.0000




4 Instalacion

4.1 Tuberia aguas arriba y aguas abajo

Para garantizar la precision de la medicién en condiciones de proceso muy variables, instale el medidor
un minimo de cinco diametros de tuberia aguas arriba y dos diametros de tuberia aguas abajo del plano
del electrodo (ver Fig. 1).

5 DIAMETROS DE TUBERIA 2 DIAMETROS DE TUBERIA
- — -

=
o ¢ -HiE=

Fig.1: Distancia de tuberia recta aguas arriba y aguas abajo

4.2 Orientacion del tubo de caudal

El medidor de caudal debe instalarse en una posicidon que asegure que el tubo de flujo permanezca lleno
durante el funcionamiento. Se prefieren las posiciones horizontales o inclinadas. Las figuras 2, 3y 4
muestran la orientacién adecuada del medidor para las instalaciones mas comunes. Las siguientes
orientaciones aseguran que los electrodos estén en el plano 6ptimo para minimizar los efectos del gas
atrapado. Como se ilustra en la Fig. 3B y la Fig. 4B, evite los flujos descendentes donde la contrapresion
no asegura que el tubo de flujo permanezca lleno en todo momento.

' )

e a1 o )

Fig.2: Orientacion horizontal del medidor

Fig.3: Orientacion vertical del medidor
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CAUDAL A B

Fig.4: Orientacién inclinada o declinada

4.3 Direccion del flujo

El medidor debe montarse de modo que el extremo HACIA ADELANTE de la flecha de flujo, que se
muestra en la etiqueta de identificacion, apunte en la direccién del flujo a través del tubo.

&

CAUDAL —
—b

Fig.5: Direccion del flujo
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4.4 Puesta a Tierra

La conexion a tierra del tubo de medicién es uno de los detalles mas importantes de la instalacién del
medidor. Una conexién a tierra adecuada asegura que solo se mida el voltaje inducido en el campo
magnético del tubo de flujo. Utilice la Tabla 2-4 para determinar qué opcion de conexion a tierra seguir
para una instalaciéon adecuada. Los anillos de conexion a tierra adjuntos deben conectarse a tierra de
manera equivalente a los anillos de conexion a tierra no conectados.

La carcasa del tubo de caudal siempre debe conectarse a tierra de acuerdo con los codigos eléctricos

nacionales y locales. No hacerlo puede afectar la proteccion proporcionada por el equipo. El método de
conexion a tierra mas eficaz es la conexién directa a tierra con una impedancia minima.

Opciones puesta a tierra

Tipo de tuberia
Sin opciones Anillos Protectores Lining
Tuberia conductora sin
revestimiento Vea Fig. 6 No Requerida Vea Fig. 7
Tuberfa revestida Conexion a tierra _ )
conductora insuficiente Vea Fig. 7 Vea Fig. 7
i Conexion a tierra
Tuberia no conductora insuficiente Vea Fig. 8 Vea Fig. 8

Tabla: Instalacion de puesta a tierra

TIERRA

TIERRA

\\zlprotedores de lining -

Fig.7: Puesta a tierra con anillos de puesta a tierra o protectores de revestimiento
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VY

TIERRA

3 - i <
. Anillos de puesta a tierra /
.0 protectores de lining

Fig.8: Puesta a tierra con anillos de puesta a tierra o protectores de revestimiento
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5. Solucion de problemas

1) Sin pantalla:

a) Verifique la conexién de la fuente de alimentacion;
b) Verifique que el fusible de alimentacién esté bien;
c) Verifique el contraste del LCD y regulelo al estado de funcionamiento;

2) Alarma de excitacién

a) Verifique si los cables de excitacion EX1 y EX2 no se conectaron;
b) Verifique si la resistencia total de la bobina de excitacion del sensor es menos de 150Q;
c) Si a) y b) estan bien, entonces el convertidor esta defectuoso.

3) Alarma de tuberia vacia

a) Aseglrese que la tuberia estéd completamente llena;

b) Realice un cortocircuito en los conectores SIG1, SIG2, SIGGND, si la alarma de tuberia
vacia se elimina entonces el convertidor funciona correctamente. En este caso, es posible
gue la conductividad del fluido medido sea pequefia o el limite de rango de tuberia vacia
este mal ajustado.

c¢) Verifique si el cable de sefial esté bien;

d) Compruebe si los polos de los electrodos estan bien.

- Deje que el flujo sea cero, la conductividad mostrada debe ser inferior al 100%.
- Las resistencias de SIG1 a SIGGND y SIG2 a SIGGND son todas inferiores a 50 kQ
(conductividad del agua) durante la operacién de medicion. (Es mejor probar las
resistencias mediante multimetro con puntero para ver bien el proceso de carga).

e) La tension CC debe ser inferior a 1 V entre DS1 y DS2 probando la tensién mediante un
multimetro. Si el voltaje de CC es superior a 1 V, los polos eléctricos del sensor estan
contaminados y deben limpiarse.

4) Medicién incorrecta del flujo

a) Compruebe si el fluido esté lleno de la tuberia de prueba;

b) Compruebe si la conexién del cable de sefal es correcta;

c) Verifique si el coeficiente del sensor y los ajustes de cero no difieren de los datos en las
etiquetas del producto que estan calibrados por el fabricante.
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