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Espesador de )
Tambor Rotatorio

Invetec

Modelo: DHNS

Los espesadores de tambor rotativo (DHNS) eliminan este

problema gracias a su capacidad de trabajar con consistencias
de entrada entre 0.4 y 2.0% SS, manteniendo una consistenc

O de salida estable del 3.5 al 11% sin ajustes manuales. Con ur p—

tasa de recuperacion de solidos superior al 90%, reducel L= 5‘ L
drasticamente el consumo de floculante y la carga sobre Ic

equipos aguas abajo . Su estructura compacta , operacior oy
totalmente automatica y bajo mantenimiento minimizan \ (

huella en planta, los costes de obra civil y la intervencién ¢

personal, garantizando una operacién continua y fiable inclus

< con lodos de caracteristicas variables.

Aplicaciones Industriales Comunes:

* Plantas de tratamiento de aguas residuales municipales e industriales (EDAR/EDARI).

* Industria papelera y de celulosa (recuperacion de fibras y espesamiento de lodos primarios/
secundarios).

O * Industria alimentaria, lactea y carnica (concentracion de lodos organicos).

* Industria textil y de curtidos (tratamiento de efluentes con alta carga de soélidos).
* Industria quimica y petroquimica (lodos de procesos y neutralizacién).

» Mineria y tratamiento de aridos (espesamiento de relaves y lodos de lavado).

Beneficios clave de Ingenieria:

« Estabilidad hidraulica ante cargas fluctuantes: La capacidad de operar con consistencias
de entrada entre 0.4 y 2.0% SS y mantener una salida estable del 3.5 al 11% permite
absorber picos de caudal sin intervencién manual, eliminando el riesgo de desbordamiento o
arrastre de sdlidos en procesos aguas abajo.
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* Maxima eficiencia de captura con minimo consumo de reactivos: La tasa de recuperacion
de sélidos superior al 90%, combinada con una apertura de filtro optimizada (30—-100 micras
), reduce el gasto en floculantes y disminuye la carga organica retornada al cabezal de la
planta, mejorando el balance global del tratamiento.

* Reduccidn de costes de infraestructura y operacién: Su estructura simple y compacta
ocupa menos superficie que equipos convencionales, lo que reduce la inversion en obra civil
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Espesadores de tambor rotatorio

Parametros Técnicos
Maodelo DHMS-5 | DHMS-10 | DHMS-20 | DHNS-30 | DHNS-40 | DHNS-50 | DHNS-60 | DHNS-80 | DHNS-100
Material del Estandar Acero inoxidable (SUS304)
bastidor Opcional 55400/5541) (5U%316) (Otros materiales especiales)
Abertura del filtro (micras) 30-80 33-80 30-80 30-80 33-80 30-80 30-80 30-80 30-80
Capacidad de tratamiento (m* h)
_ 2~6 B~12 11~235(22~325|33~425| 41~52 45563 61~83 80~105
Consistencia de entrada (5.5. 0,4~2,0%)
Lodo seco 3.5 [kg_.'rh:l 40~70 | 90~120 (150~220( 240~310 | 260~420| 290~510 | 360~600| 540~300 | 620~1250
Consistencia de la salida de lodos (%) 3.5~11| 3.5~11 | 3.5~11 | 3.5~11 [ 3.5~11 | 3.5~11 | 3.5~11 | 3.5~11 3.5~11
Motor de
scclonamisnte | % % 1 1 1 1%2 1%2 1%2
; [control de
Accesorios .
Consumo , frecuencia)
. |estandar
de energiz Mator del
(Hpl tanque % ¥ % % % % % % 1
floculador
A i Bomba d
crEsorios | Bomba de 1 1 1 1 1% 1% 2 2 2
opcionales |lavado
Bandeja recolectora inferior para Si Si Si Si Si Si Si Si Si
L1 2075 2085 2525 2525 2545 3015 2525 2545 3015
Dimensiones externas L 2708 2808 35344 3448 5900 4048 3498 3648 4148
{mm) [Referencia) W 938 1038 1058 1078 3700 1128 1800 1900 1900
H 1206 15340 1485 1535 2400 1845 1535 1595 1845
Peso de referencia (kg) 300 450 700 1050 2700 1520 1450 2000 2560

Nota: La capacidad de tratamiento y el contenido de agua dependen de las caracteristicas del lodo.

Consulte las dimensiones exactas de instalacion antes de realizar el pedido.
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Diagrama de referencia para la configuracion de equipos periféricos

Serie DHNS

Filtrado reciclado al

4

Camara de floculacion

'.‘ (OPCIONAL)
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Bomba de alimentacion
de lodos

Tanque de almacenamiento
de lodos

Sistema dosificacién polimeros (OPCIONAL)

deposito de residuos brutos
Bomba dosificadora de e
b polimeros
o S ) |
Estanque de agua v qﬁ@
limpia
Bomba;dei|avada Unidad de preparacion
Digestor de lodos de polimeros
CARACTERISTICAS

Tasa de recuperacién de sélidos superior al 96 %.

Funcionamiento estable con minimo ruido.

Su facil operacion y mantenimiento garantizan una larga vida util.

El efecto espesante perfecto permite uniformizar facilmente las diferentes concentraciones de lodo.

Se ahorran costes de terreno, construccion y mano de obra, ya que esta maquina ocupa menos
espacio gracias a su estructura sencilla, sus bajos requerimientos de floculante y su funcionamiento
totalmente automatico.






