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Espesador de
Tambor Rotatorio

Los espesadores  de tambor  rotativo  (DHNS ) eliminan  este 
problema gracias a su capacidad de trabajar con consistencias 
de entrada entre 0.4 y 2.0% SS, manteniendo una consistencia 
de salida estable del 3.5 al 11% sin ajustes manuales. Con una 
tasa  de recuperación  de sólidos  superior  al 90%, reducen 
drásticamente  el consumo  de floculante  y la carga  sobre  los 
equipos  aguas  abajo . Su  estructura  compacta , operación 
totalmente  automática  y bajo  mantenimiento  minimizan  la 
huella  en planta , los costes  de obra  civil  y la intervención  de 
personal, garantizando una operación continua y fiable incluso 
con lodos de características variables.

Plantas de tratamiento de aguas residuales municipales e industriales (EDAR/EDARI).
Industria papelera y de celulosa (recuperación de fibras y espesamiento de lodos primarios/

secundarios).
Industria alimentaria, láctea y cárnica (concentración de lodos orgánicos).
Industria textil y de curtidos (tratamiento de efluentes con alta carga de sólidos).
Industria química y petroquímica (lodos de procesos y neutralización).
Minería y tratamiento de áridos (espesamiento de relaves y lodos de lavado).

Aplicaciones Industriales Comunes

Beneficios clave de Ingeniería

Estabilidad hidráulica ante cargas fluctuantes: La capacidad de operar con consistencias 
de entrada entre 0.4 y 2.0% SS y mantener una salida estable del 3.5 al 11% permite 
absorber picos de caudal sin intervención manual, eliminando el riesgo de desbordamiento o 
arrastre de sólidos en procesos aguas abajo.

Máxima eficiencia de captura con mínimo consumo de reactivos: La tasa de recuperación 
de sólidos superior al 90%, combinada con una apertura de filtro optimizada (30–100 micras
), reduce el gasto en floculantes y disminuye la carga orgánica retornada al cabezal de la 
planta, mejorando el balance global del tratamiento.

Reducción de costes de infraestructura y operación: Su estructura simple y compacta 
ocupa menos superficie que equipos convencionales, lo que reduce la inversión en obra civil
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Espesadores de tambor rotatorio 
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   Nota: La capacidad de tratamiento y el contenido de agua dependen de las características del lodo.

Consulte las dimensiones exactas de instalación antes de realizar el pedido.
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Diagrama de erenciafre  arap  la iguraciónfcon  de ospuiqe  éricosferip
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